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En atencidn al valor histérico de la documentacion a intervenir, el proveedor debe presentar una propuesta del disefio de las
unidades de conservacién que deberan ser elaboradas encarpetas cuatro aletas en cartulina desacidificada (sélo si la
documentacion lo requiere) y cajas o sobrecubiertas, en cartén con recubrimientos internos. Los formatos y disefios deberan
ser modulares y acordes con las caracteristicas de los soportes y el formato de la documentacion (libro), para lo cual “deben
tener lo que se denomina “calidad de archivo”, es decir, poseer propiedades de permanencia, durabilidad y estabilidad fisica y
quimica. Estos materiales deben ser durables resistentes al uso, la manipulacion y al deterioro cuando son sometidos a
esfuerzos fisico-mecanicos. Por otro lado, deben poseer estabilidad quimica que es la propiedad de algunos materiales de no
presentar reactividad quimica bajo condiciones ambientales estables, es decir, materiales que no sufren transformaciones
qguimicas tales como oxido-reduccion, acido/base e hidrélisis, entre otras. Igualmente deben tener caracteristicas de
permanencia, esta es la capacidad de los materiales de conservar sus propiedades fisicas y quimicas a través del tiempo. Los
materiales que se van a utilizar deben seguir todos los lineamientos establecidos en la NTC 4436:1999 y en la NTC
5397:2005

5.2 Dotacion y Suministros.

Las especificaciones que deben cumplir los materiales con los cuales se elaboran las cajas calidad de archivo —que para este
caso es el carton corrugado con recubrimiento interno-, estdn dadas en la NTC 4436:1999. Papel para documentos de
archivo. Requisitos para la permanencia y la durabilidad, y en la NTC 5397:2005 Materiales para documentos de archivo con
soporte papel. Caracteristicas de calidad”

Especificaciones técnicas
521 para las unidades de
almacenamiento Cajas.

CUMPLE
CRITERIOS OBSERVACIONES
Sl PARCIAL NO

El proveedor anexa Ficha Técnica por tanto se procede a realizar la verificacién
de las caracteristicas del material.

Tipo: MATERIAL KRAFT 930CK
No: No Indica

Empresa: CARTONES AMERICA S.A

Material: Carton Corrugado

Lote / Ref. No Indica
Cliente: No Indica
Nit: No Indica
Fecha: 1-nov-23

De Acuerdo con la NTC 5397:2005: Los “materiales calidad de archivo ” buscan
garantizar la preservacion de los documentos y reducir el riesgo de deterioro o
pérdida al que pueden estar expuestos. Estos materiales se caracterizan por sus
propiedades de permanencia, durabilidad y estabilidad fisica y quimica.

Asi mismo la norma establece las normas técnicas colombianas, asi como los
ISO, las ASTM, TAPPI y UNE que se requieren para la aplicacion de la misma:

NTC 452:1999, Cajas de carton corrugado. Especificaciones.

NTC 973:1997, Productos de papel y carton. Método para determinar la resistencia a la compresion vertical del carton
corrugado (Prueba de columna corta).

NTC 998:1975, Pulpas celuldsicas. Determinacion de lignina.

NTC 1066:1998, Papel y cartén. Determinacion de la resistencia al aplastamiento horizontal del cartoén corrugado (Método de
columna flexible)

NTC 1673:1986, Papel y carton. Papel para escribir e imprimir.

NTC 2223:1986, Equipos Y Utiles de oficina. Tinta liquida para escribir.

NTC 2334:1987, Equipos y Utiles de oficina. Lapices de mina de grafito.

NTC 4183:1997, Productos de papel y cartén. Método de ensayo para determinar la resistencia a la compresion vertical del
carton corrugado, empleando probetas en forma de cuello.

NTC 4436:1998, Papel para documentos de archivo. Requisitos para la permanencia y la durabilidad.

NTC 5272:2004, Resistencia a la compresién vertical del cartén corrugado usando el método de mordaza (Prueba de columna
corta).

ASTM D1030:1999, Standard Test Method for Fiber Analysis of Paper and Paperboard. ASTM D4988:2001, Standard Test|
Method for Determination of Alkalinity of Paper as Calcium Carbonate (Alkaline Reserve of Paper).

ASTM D1183:2003, Standard Test Method for Resistance of Adhesive to Cyclic Laboratory Aging Conditions.

ASTM D3424:2001, Standard Test Methods for Evaluating the Relative Lightfastness and Weatherability of Printed Matter.
ASTM D4300:2001, Standard Test Methods for Ability of Adhesive Films to Support or Resist the Growth of Fungi.

. L . . 2 ISO 302:2004, Pulps. Determination of Kappa Number.

Ficha Tecnica del fabricante del carton X 1ISO 1974:2002, Paper. Determination of Tearing Resistance (Elmendorf Method).

1ISO 5626:2003, Paper. Determination of Folding Endurance.

ISO 6588:1992, Paper. Board and Pulps. Determination of pH of Aqueous Extracts. ISO 10716:2003, Paper and Board.
Determination of Alkali Reserve.

1SO 11108:2004, Information and Documentation. Archival Paper. Requirements for Permanence and Durability

1ISO 11800:2003, Information and Documentation. Requirements for Binding Materials and Methods Used in the Manufacture of]
Books.

ISO 14416:2003, Information and Documentation. Requirements for Binding of Books, Periodicals, Serials and Other Paper
Documents for Archive and Library Use. Methods and Materials.

ISO 11798:1999, Information and Documentation. Permanence and Durability of Writing, Printing and Copying on Paper.
Requirements and Test Methods.

TAPPI T 222: 2002, Acid-Insoluble Lignin in Wood and Pulp.

TAPPI T 236:1999, Kappa Number of Pulp.

TAPPI 266:2002, Determination of Sodium, Calcium, Cooper, Iron and Manganese in Pulp and Paper by Atomic Absorption
Spectroscopy.

TAPPI T 406:2004, Reducible Sulfur in Paper and Paperboard.

TAPPI T 408:1997, Rosin in Paper and Paperboard.

TAPPI T 414:2004, Internal Tearing Resistance of Paper (EiImendorf-Type Method).

TAPPI T 452:2002, Brightness of Pulp, Paper and Paperboard (Directional Reflectance at 457 NM).

TAPPI T 453:2004, Effect of Dry Heat on Properties of Paper and Board. TAPPI T 461:2000, Flame Resistance of Treated
Paper and Paperboard.

TAPPI 544: 2003, Effect of Moist Heat on Properties of Paper and Board.

TAPPI T 553:2000, Alkalinity of Paper as Calcium Carbonate (Alkaline Reserve of Paper).

TAPPI T 611:1997, Analysis of Bleaching Powder, Calcium Hypochlorite Bleach Liquor, and Bleach Sludge, Test Method.

UNE 12024:1996, Cintas autoadhesivas. Medida de la resistencia a la temperatura y humedad elevadas.

UNE 54112:2000, Tecnologia grafica. Impresiones y tintas de imprimir. Evaluacién de la resistencia a productos varios.

UNE 54113:2001, Informacién y documentacién. Permanencia y durabilidad de la escritura, la impresién y la reprografia en
documentos de papel. Requisitos y métodos de ensayo.

Dentro de la Ficha Técnica se observa la aplicacion de las siguientes
NTC/ISO/TAPPI/ ASTM/UNE:

- NTC 5272:2004 Resistencia a la compresion vertical del carton

- NTC 452:2005. Cajas de cartén corrugado. Especificaciones.

- NTC 596:2019. Determinacion de la capacidad de absorcién de agua en papel,
carton y carton corrugado encolados (no absorbentes). Método de cobb.

El proveedor prsenta ficha técnica del material con el cual
serd elaborada la unidad de conservacion, por tanto por

Anotacion: tanto se pueden validar las caracteristicas propias del
material acorde con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en el
Anexo Técnico

NTC 5397:2005. Materiales para documentos de Archivo

Se verifica la aplicacion de la NTC 5397:2005 para la muestra presentada de lamina de cartdn corrugado
con soporte en papel.

CARTON CALIDAD DE ARCHIVG acorde con la necesidad de conservacion permanente y teniendo en cuenta el criterio de Calidad de Archivo.
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Pulpas: El cartén debe estar libre de pulpas recicladas (ASTM
D 1030:1999), lignificadas (NTC 998: 1975 o TAPPI 222:
2002) y libre de cloro residual segun el Método Mohr (TAPPI
611:1997).

El proveedor entrega certificado de la empresa Cartones del Valle del Cauca
S.A.S, que indica:

El material fibra sélida de 0.9 mm, 1 mm, 1.2 mm, 1.5 mm, 1.8 mm, 2 mm, 2.5
mm, en color gris o color kraft, manufacturados en CARTONES DEL VALLE DEL
CAUCA S.A.S es 100% reciclable y biodegradable. En su fabricacion se utiliza
principalmente fibras de celulosa reciclada post consumo (£>90%), provenientes
de madera, bagazo de cafia y otros materiales vegetales como cascarilla de
arroz, cebada, yute, etc.

Estas fibras recicladas limpias, son obtenidas mediante procesos de depuracién
utilizando modelos semejantes de tecnologia europea en base a pH neutros, las
cuales permiten durante su proceso de formacion manejar los estandares
permitidos por las normas técnicas y la industria en cuestion para materal
reciclado; mejorando asi algunas de sus propiedades fisicas y quimicas
correspondientes, gracias a aditivos quimicos aplicados

De acuerdo con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en los
Anexo Técnico el cartén debe estar libre de pulpas

Anotacion: recicladas, el certificado indica que tiene fibras vegetales
como materia prinicpal por tanto esta acorde con la NTC
5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico

Valor pH: El valor pH del cartén debe ser neutro o alcalino
(pH 3 7) segtin (TAPPI T 509: 2002 o ISO 6588: 1992).

El proveedor entrega certificado de la empresa Cartones del Valle del Cauca
S.A.S, que indica:

Estas fibras recicladas limpias, son obtenidas mediante procesos de depuracion
utilizando modelos semejantes de tecnologia europea en base a pH neutros, las
cuales permiten durante su proceso de formacion manejar los estandares
permitidos por las normas técnicas y la industria en cuestion para materal
reciclado; mejorando asi algunas de sus propiedades fisicas y quimicas
correspondientes, gracias a aditivos quimicos aplicados

En el documento aportado por el proveedor se indica que
Anotacion: las fibras tienen pH neutro, por tanto, esta acorde con la
NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico

Reserva alcalina: Si el carton tiene reserva alcalina, debe

estar entre 3 % y 5 %, expresada como carbonato de calcio
segun (TAPPI T 553: 2000 o ISO 10716:2003 o ASTM D
4988:2001).

Nota: Una mol de &cido es equivalente a 0.5 moles de carbonato de calcio 6 50 g de
CaCO03, 1% de carbonato de calcio corresponde a una reserva alcalina de 0.2 mol
/Kg (TAPPI T 553: 2000 o ISO 10716:2003 0 ASTM D 4988:2001).

El proveedor entrega documento de certificacion expedido por Cartones del Valle
del Cauca en el que se indica:

Estas fibras recicladas limpias, son obtenidas mediante procesos de depuracién
utilizando modelos semejantes de tecnologia europea en base a pH neutros

En la documentacién entregada por el proveedor solo se
Anotacion: puede validar que el material es libre de 4cido acorde con
la NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico.

Encolado: Se debe utilizar un encolado neutro o alcalino (pH
3 7); en ningun caso debe contener alumbre-colofonia (TAPPI
T 408:1997).

El proveedor entrega documento de certificacion expedido por Cartones del Valle
del Cauca en el que se indica:

Estas fibras recicladas limpias, son obtenidas mediante procesos de depuracion
utilizando modelos semejantes de tecnologia europea en base a pH neutros

En el documento aportado por el proveedor se indica que
Anotacion: lel cartén es de pH neutro, por tanto, estéd acorde con la
NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico

Color: Los tintes y pigmentos deben ser resistentes a la
abrasion y ser insolubles cuando se sumerge el carton en
agua por 48 horas. El material en almacenamiento no debe
decolorarse mas de 5 puntos de brillo (TAPPI T 452:2002)
cuando se expone en el equipo Sunlighter Il por 96 horas
(TAPPI T 461:2000), o cuando se expone por 36 horas a un
fadedmetro (ASTM D 3424:2001).

El proveedor entrega documento de certificacion expedido por Cartones del Valle
del Cauca en el que se indica:

La fabricacion como tal, de los pliegos fibra solida de los calibres antes
mencionados, es un proceso continuo, en el cual meticulosamente; se manejan
estandares de calidad, verificados anteriormente por la empresa para mejorar la
calidad del color, calibre, gramaje, apariencia, impermeabilidad y rigidez, de
manera periodica para poder estar dentro de las especificaciones de los clientes
y cumplir con los requisitos planteados por la empresa.

En la documentacion entregada por el proveedor se valida
Anotacion: la calidad del color que tiene el material, acorde con la NTC
5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico.

Acabado: El carton debe tener un acabado liso, suave vy libre
de particulas abrasivas u otras imperfecciones

Al tacto, se aprecia que el material no presenta ningun tipo de imperfecciones
gue generen abrasiones al interior o al exterior de la caja. Tiene un acabado liso
y suave.

Resistencia a la oxidacién: El carton debe tener un nimero

Kappa menor a 5 (TAPPI T 236: 1999 o ISO 302:2004). Debe
estar libre de particulas metalicas, ceras, plastificantes,
residuos de blanqueadores, peroxidos y sulfuro (< 0,000 8 %)
(TAPPI T 406:2004). Elementos como el hierro y el cobre
deben estar por debajo de 30 ppm y de 1 ppm,
respectivamente (TAPPI T 266:2002).

En la verificacion fisica de de la muestra de cartdon se observa que no tiene
elementos metalicos que a futuro puedan generar procesos de oxidacion.

En la verificacion fisica se valida que el material (cartén) no
presenta elementos metalicos que puedan influir en su
oxidacion, acorde con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en
el Anexo Técnico.

Anotacion:

Resistencia al doblez: El cartdn debe tener una resistencia

al doblez de por lo menos 3,3 en cualquier direccion (a
maquina o ftransversal), cuando se determine con el
instrumento Schopper, o por lo menos de 3 cuando se
determine con los instrumentos Lhomargy, Kholer- Molin vy,
MIT. Las muestras deben estar acondicionadas a 23°C y 50%
de humedad relativa, como se describe en la norma ISO
187:2002. El célculo y la determinacion de la resistencia al
doblez se realizardn como se describe en la norma ISO
5626:2003.

El proveedor entrega documento de certificacion expedido por Cartones del Valle
del Cauca en el que se indica:

La fabricacion como tal, de los pliegos fibra sélida de los calibres antes
mencionados, es un proceso continuo, en el cual meticulosamente; se manejan
estandares de calidad, verificados anteriormente por la empresa para mejorar la
calidad del color, calibre, gramaje, apariencia, impermeabilidad y rigidez, de
manera periodica para poder estar dentro de las especificaciones de los clientes
y cumplir con los requisitos planteados por la empresa.
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Nota: Una resistencia al doblez de 3,3 (Schopper) corresponde a un numero de
doblez de aproximadamente 1995. Una resistencia al doblez de 3 (Lhomargy, Kholer-|
Molin y MIT) corresponde a un ndmero de doblez de 1000. Obsérvese que la| ., .
resistencia al doblez es el logaritmo (en base 10) del niumero de dobles pliegues En la documentacion entregada por el proveedor se valida
requeridos para causar la ruptura de la muestra, cuando es probada bajo condiciones Anotacion: la resistencia al doblez que tiene el material, acorde con la
estandar de presion. Un doble pliegue es una oscilacion completa de la muestra de NTC 5397:2005 v lo solicitado en el Anexo Técnico
prueba cuando es doblada primero hacia atrés y luego hacia delante sobre la misma| ’ y :
llinea, y el nimero de doblez es el antilogaritmo (en base 10) de la media de la]
resistencia al doblez
El proveedor entrega documento de certificacion expedido por Cartones del Valle
del Cauca en el que se indica:
Resistencia al rasaado: El cartén debe tener una resistencia La fabricacion como tal, de los pliegos fibra solida de los calibres antes
al rasaado de 2ooq f 'or hoja (Método Elmendorf) (TAPPI mencionados, es un proceso continuo, en el cual meticulosamente; se manejan
T4l4'§004 01SO 197%1_ 2002) ) estandares de calidad, verificados anteriormente por la empresa para mejorar la
’ ' ’ calidad del color, calibre, gramaje, apariencia, impermeabilidad y rigidez, de
X manera periodica para poder estar dentro de las especificaciones de los clientes
y cumplir con los requisitos planteados por la empresa.
En la documentaciéon subsanada por el proveedor se valida
Nota: Una unidad de gramos fuerza (gf) equivale a 9.51 milNewtons (mN) (159 Anotacion: la resistencia rasgado que tiene el material, acorde con la
1974:2002) : '
NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico.
CARTON CORRUGADO CON RECUBRIMIENTO INTERNO - LAMINA
En Ficha Técnica se utiliza la NTC 452:2015 para establecer la resistencia a la
compresion vertical del cartén corrugado.
Resistencia a la compresion vertical: El carton corrugado Vgnable_fgnal_llza.da:Rr(e:z\s}lsten_t:laa I_a compresion vertl_call (Kgf/m)
debe tener una resistencia a la compresion vertical (RCV) de X ) Rspetl:tl Iga-cg);(j Kaf/ (resistencia compresion vertical) min
790 6 930 kgf/m, determinada segin (NTC 973:1997 o NTC - Resultado: gm
4183:1997 0 NTC 5272:2004). Con la Ficha Técnica se puede establecer la compresion
Anotacion: vertical del material, acorde con la NTC 5397:2005 y lo
solicitado en el Anexo Técnico.
En Ficha Técnica se utiliza la NTC 452:2015 para establecer la resistencia al
aplastamiento horizontal del cartén corrugado.
) ) _ _ ) Variable analizada: Resistencia al aplastamiento horizontal (N/cm2)
Resistencia al aplastamiento horizontal: EI carton - Especificacion: RAH (resistencia al aplastamiento horizontal) min
corrugado de pared sencilla debe tener una resistencia X - Resultado: 19.6
minima al aplastamiento horizontal de 2 kgf/cm2 (NTC
452:1999) determinada segun (NTC 1066:1988). Con la Ficha Técnica o Tarjeta Boceto, se puede
Anotacion: establecer al aplastamiento horizontal del material, acorde
con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico.

. , . Al tacto, se aprecia que el material no presenta ningun tipo de imperfecciones
w' El carton' corrugado _debe tener_un acaba_ldo liso, X que generen abrasiones al interior o al exterior de la caja. Tiene un acabado liso
suave y libre de particulas abrasivas u otras imperfecciones. y suave. Y la ficha técnica corrobororar esta caracteristica.

El proveedor presentan Ficha Técnica del material que se utliza como
recubrimiento interno, para poder verificar que:
- Se evita la migracion de acidos provenientes del carton Kratft.
- Que la pelicula de recubrimiento sea de material inerte, basado en ceras
neutras, peliculas poliméricas, parafinas o ceras vegetales.
- Que tenga pH neutro (pH=7)
- Que sea insoluble al agua.
Clase: Dispersion balanceada con parafinas
Apariencia: Liquido Opaco
Color: Blanco
Recubrimiento interno: Debido a la composicion del carton pH: 7.0-9,0
corrugado, este material tiene un valor de pH inferior a 7. Para Densidad: 0,91 - 0,96 g/mL
evitar la migracion de acido a los documentos, el cartéon debe %S6lidos- 50 +/- 1%
con,tar con un recubrimiento _|ntt_ar|or constituido por una Estabilidad: 12 meses. Sensible a acidos, electrolitos y sales metalicas
pelicula transparente de material inerte con base en ceras
neutrtaT, pell_|cu|a|s: p?hrgetr)ucas, emyls_lon de tparaftlnt«;:lls 0 ceras X En este sentido e hizo prueba la gota de resistencia al mojado en el interior para
vegetales. ~-a pelicula cebe ser quimicamente estable, con un verificar que hay un bloqueo de cualquier migracién de acidos al material
pH neutro (pH = 7), debe ser insoluble en agua, no presentar documental que se llegue a almacenar
gntuo&de;d al Etactq y ,no experlmegtabr adherenmatsobre los - Al interior se observa que la gota no humedece en menos de 1 min el carton,
tocumen 0S. bn' n!ngtun caso, S€ deben usatr cartones fgue lo que indica que no hay penetracién de agua y la capa de recubrimiento es
€ngan un recubrimiento cuyo unico componente sea parafina. impermeable Pasados los 5 min establecidos como criterio de la SNR, se
observa que la gota no humedece el carton. Asi mismo al retirar el agua no deja
mancha y no deja marca de escurrimiento.
- Al exterior se observa que no hay deformacion en la zona donde se aplico la
gota al interior.
El resultado de la preba a la gota indica que la capa de
Anotacion: recubrimiento es impermeable, por tanto el carton cumple
con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico
El proveedor entrega Ficha Técnica de la capa de recubrimiento interno por
tanto se puede hacer la verificacién de las caracteristicas del material.
Ficha Técnica del material del recubrimiento interno del X Tipo: FICHA TECNICA: RECUBRIMIENTO ANTIHUMEDAD
carton Empresa: PROSEIN. PROVEEDORES Y SERVISIOS INDUSTRIALES
Material: Ceras parafinicas de color blanco
Presentacion: IBC de 1000 kilos
pH 7,0-9,0
La SNR verificar4 que las unidades de conservacidn sean elaboradas con el
Sl X material (carton corrugado) aprobado y que el proveedor, Consorcio
CUMPLE SIDDHI cumple con la NTC 5397:2005 y lo solicitado en el Anexo Técnico
PARCIALMENTE
NO
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En atencién al valor histérico de la documentacién a intervenir, las unidades de conservacion deben ser carpetas en cartulina desacidificada y|
cajas de Archivo, con materiales / cartones, recubrimientos internos, formatos y disefios, acordes con las caracteristicas de los soportes y el
formato de la documentacion, para lo cual “deben tener lo que se denomina “calidad de archivo” es decir poseer propiedades de permanencia,
durabilidad y estabilidad fisica y quimica. Estos materiales deben ser durables o sea de resistencia al uso, la manipulacion y al deterioro cuando
son sometidos a esfuerzos fisico-mecanicos. Por otro lado, deben poseer estabilidad quimica que es la propiedad de algunos materiales de no
presentar reactividad quimica bajo condiciones ambientales estables, es decir, materiales que no sufren transformaciones quimicas tales como
oxido-reduccion, acido/base e hidrdlisis, entre otras. Igualmente deben tener caracteristicas de permanencia, esta es la capacidad de los
materiales de conservar sus propiedades fisicas y quimicas a través del tiempo.

Con base en ello se observa lo siguiente: La muestra de cartdn corrugado en ldmina presentada por el proveedor CONSORCIO SIDDHI SNR
OBSERVACIONES Izolii_irgnSgIg;ngB%osdel contrato 2385 del 2023, CUMPLE con los requerimientos realizados por la SNR en el Anexo Técnico y que estan acorde a
a : .

Una vez realizada la prueba a la gota en presencia de la funcionaria del Consorcio SIDDHI SNR-2023: la Restauradora Carolina Lamo, se
observo que el recubrimiento interno cumple con la NTC 5397:2005.

- En 15 segundos el cartdn no se moja

- Alos 5 minutos no hubo formacion de halo.

- La gota rodé cuando se retir6 del cartén y no dejé mancha.

- Por el anverso del carton, al secarse no present6 pérdida del plano (embobamiento).

Por lo anterior se establece que la muestra de carton corrugado, pueden ser utilizadas para elaborar unidades de conservacion
permanente, ya que paso la prueba la gota para verificar la existencia de un adecuado recubrimiento interno , ya que se verificé que Sl
hay un bloqueo de cualquier migracion de acidos al material documental que se llegue a almacenar en la unidad de conservacion.

ANEXOS

Muestra revisada. LAMINA CARTON CORRUGADO

Revision fisica del material:Se observa el material y se revisa la documetacion adjuntada

Fotografia 1. Detalle prueba a la gota. A los 5 minutos la gota se mantiene en superficie Fotografia 2. Detalle del escurrimiento de la gota. No se observa manchado en la superficie.
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